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WHY DINITROL 
PVC PA 283 02?
DINITROL PVC PA 283 02 is a solvent-free, 1-component, 
cold-applied and heat-curing adhesive and sealant based 
on PVC epoxy. 

It has been specially developed for grouting, sealing 
and levelling out before powder coating. It is used in 
mechanical engineering and vehicle construction, such as 
for agricultural and construction machinery, but also by OEM 
automotive manufacturers and vehicle construction.

BENEFITS

No need to pre-cure the product  
before powder coating!

 ● Ideal for applications before 
powder coating

 ● Solvent-free
 ● Fast further processing
 ● OEM approved

STEEL STRUCTURES  
AND MACHINERY

SHEET METAL  
BUTT JOINTS AND  
OVERLAP JOINTS



 ● Cars
 ● Construction machines
 ● Buses
 ● Industrial plants
 ● Trucks
 ● Commercial vehicles
 ● KTL

 ● Steel
 ● Steel sheets
 ● Aluminium
 ● Fan housing
 ● Electrical cabinets
 ● Quilting/spot seams

Applications and materials

Money (CPU)Time Energy

BODY AND VEHICLE 
CONSTRUCTION

DINITROL PVC PA 283 02 is very popular with users due to 
its easy handling – it is easy to apply, remove and shape. 
The product is characterised by its intrinsic strength, also 
enabling the material to be used in larger or vertical joints 
and retains its intended shape.

The main advantage of the product is that 
DINITROL PVC PA 283 02 does not need to be pre-cured 
before powder coating, but can be coated immediately after 
application. The component can then be placed in the oven 
immediately, as there is no need to pre-cure the seam 
sealant. 

YOU WILL SAVE

POWDER COATING



1. Clean
The surfaces should be free  

of grease. No special treatment  
is required.

2. Seal
The product is applied using a 

cordless applicator or air gun and 
suitable dispensing nozzles.

3. Powder coating
The powder coating is applied 
immediately after sealing the 

components. Pre-curing is not 
necessary!

4. Burn-in
DINITROL PVC PA 283 02 is  

cured together with the powder 
coating – in just one work step!

Optimal application of  
DINITROL PVC PA 283 02



For more information
Just scan and read the technical 
data sheet with all the additional 
information.

Hazards identification
2.1 Classification of the substance or mixture:
GB CLP Regulation
Skin Irrit. 2; H315; Eye Dam. 1; H318;
Skin Sens. 1; H317; Aquatic Chronic 2; H411

Product properties

Base material PVC epoxy resin mixture

Colour Grey, RAL 7004

Packaging sizes 600 ml foil wrap, 25 kg pail

Application The workpieces to be sealed are usually 
pretreated in a cleaning/degreasing 
system before powder coating. This means 
that no further cleaning or mechanical 
treatment of the workpieces is required be-
fore sealing with DINITROL PVC PA 283 02. 
The nozzle tip should be cut to size 
depending on the intended application. 
Apply with a suitable compressed-air or 
battery gun (if used from hobbocks, please 
contact DINOL).

Alle Daten und Empfehlungen sind das Ergebnis sorgfältiger Untersuchungen durch unser Labor. Sie können nur als Empfehlung angesehen werden, die dem heutigen Erfahrungsstand 

entsprechen. Die Daten werden im guten Glauben gegeben. Aufgrund der Vielzahl möglicher Anwendungs- und Arbeitsweisen können wir jedoch keine Verantwortung oder Verpflichtungen 

aus der fehlerhaften Anwendung übernehmen. Es wird daher ein vertragliches Rechtsverhältnis nicht begründet, und es entstehen aus eventuellen Kaufverträgen keine Nebenverpflichtungen.

KLEBEN + DICHTEN

DINITROL PVC PA 283 02Technische Details
ProduktbeschreibungDINITROL PVC PA 283 02 ist ein lösemittelfreier,  

1-komponentiger, kalt applizierbarer und wärmehär-
tender Kleb- und Dichtstoff auf PVC-Epoxidbasis. Er 
dient als Nahtabdichtung zwischen Blech-Stoss- und 
Überlappungsverbindungen (Innen- und Außennäh-
te) an zum Beispiel Fahrzeugkarosserien, Stahlkonst-
ruktionen, Maschinen- und Anbauteilen. Das Produkt 
wird vor der Pulverbeschichtung eingesetzt und här-
tet mit dem Lack im Ofen aus. Das Material ist nach 
OPEL Spezifikation L000 0406 zugelassen.Features

• Kein Vorgelieren des Produkts vor der  Pulverbeschichtung nötig• Ideal für die Anwendungen vor der  Pulverbeschichtung

• Lösemittelfrei• Schnelle Weiterverarbeitung• OEM Freigabe

VerarbeitungshinweisDie abzudichtenden Werkstücke werden i.d.R. vor 
dem Pulverbeschichten in einer Reinigungs-/Ent-
fettungsanlage vorbehandelt. Dadurch ist vor dem 
Abdichten mit DINITROL PVC PA 283 02 keine wei-
tere Reinigung oder mechanische Behandlung der 
Werkstücke erforderlich. Die Düsenspitze sollte je 
nach Auftragsanwendung zugeschnitten werden. 
Auftragen mit einer geeigneten Druckluft- oder  
Akkupistole (bei Anwendung aus Hobbocks bitte  
DINOL kontaktieren).Bei dem Produktauftrag sollten Materialüberschüsse 

(z.B. im Randbereich) möglichst vermieden werden.Technische Daten
Farbe 

Grau, RAL 7004

Konsistenz

Homogene Paste

Dichte

1.50 – 1.56 g/ml

Shore A Härte Fliese: 25 x 80 x 6 mm / 30‘ 185°C
53 – 55 Shore A

Standfestigkeit Substrate: Zn/Ni – elektro-galvanisierter Stahl  
Kugel ⌀ 12 mm  10‘70°C + 20‘150°C + 30´170°C 10‘70°C + 20‘150°C + 60´200°C 0 mm

0 mm

Rheologie (Fließen) Parameters:    Temperatur    Durchmesser    Druck 
   Ergebnis

20°C
2,6 mm
1,4 bar
30 – 50 Sekunden / 20 g

Scherkraft Substrate: Zn/Ni – elektro-galvanisierter Stahl  
25‘150°C 25‘150°C + 30‘180°C60‘200°C 2,0 MPa, kohäsiver Bruch2,1 MPa, kohäsiver Bruch2,2 MPa, kohäsiver Bruch

Erhältlich in

600 ml Beutel, 25 Kg Hobbock

Sicherheitshinweise sind dem  Sicherheitsdatenblatt oder dem Etikett der 
Verpackung zu entnehmen.

Mögliche Gefahren2.1. Einstufung des Stoffs  oder GemischsVerordnung (EG) Nr. 1272/2008Skin Irrit. 2; H315; Eye Dam. 1;  H318; Skin Sens. 1; H317;  Aquatic Chronic 2; H411

Die Klebstoffraupe sollte in einem Zug aufgetragen 
werden, um beim Aufbringen Lufteinschlüsse zu ver-
meiden. Keine chemischen Glättmittel zum Abglät-
ten verwenden, nur mit einem Einweghandschuh, 
Spachtel oder Pinsel und ausreichendem Druck glatt-
streichen. Das Abdichten muss als letzter Arbeits-
schritt vor der Pulverbeschichtung vorgenommen 
werden, da der Dichtstoff ohne Wärmezufuhr keine 
Auswaschfestigkeit erreicht.Um einen optimalen Haftungsverbund zu gewähr-

leisten, sollte das Beschichten mit Farbpulver so 
schnell wie möglich nach dem Dichtstoffauftrag er-
folgen (max. 16 Std. Offenzeit bei 23°C/50% rf). Vor-
versuche sind erforderlich! Der Dichtsoff geht ab ca. 160°C Ofentemperatur in 

einen kraftelastischen, mechanisch belastbaren Zu-
stand über. Das Verkleben und Dichten von beölten 
Untergründen (gängige Korrosionsschutz- und Tief-
ziehöle, ca. 3 g/m2) ist aufgrund der Ölaufnahme bei 
der Wärmehärtung möglich.

Lagerung
DINITROL PVC PA 283 02 ist in einem geschlossenen 
Behälter, in einem trockenen und belüfteten Bereich 
bei Temperaturen zwischen 10°C und 30°C zu lagern. 
Die Haltbarkeit beträgt für den Schlauchbeutel 12 Mo-
nate und für den Hobbock 6 Monate. Nicht direktem  
Sonnenlicht aussetzen. Kontakt mit Wasser vermeiden. 
Für zusätzliche Informationen konsultieren Sie bitte 
die DINOL GmbH.

Applizieren von PVC PA 283 02 auf der Oberfläche

Applizieren von PVC PA 283 02 auf der Oberfläche

Applizieren von PVC PA 283 02 auf der Oberfläche

Vorgellieren ± 20 Minuten bei 160°– 200°C

Pulverbeschichtung

Pulverbeschichtung

Nach Abkühlung kann mit Nasslack lackiert werden

Elektrotauchlackierungsprozess (KTL)

Einbrenntemperatur 160°C – 200°C
Min. 20 min, max. 60 min

Einbrenntemperatur 160°C – 200°C
Min. 20 min, max. 60 min

Einbrenntemperatur 160°C – 200°C
Min. 20 min, max. 60 min

< 16h
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All data and recommendations are the result of careful tests by our laboratory. They only can be considered as recommendation which corresponds to the level of experience of today. The data 
are given in good faith. However, in view of the multiplicity of possible application and working methods we are not in a position to assume any responsibility or obligations deriving from the 
misuse of our products. Therefore, a contractual legal relationship is not justified, and there are no secondary obligations arising from any purchase contracts.

BONDING + SEALING

DINITROL PVC PA 283 02
Art. No. Size Package Color
16402 600 ml Foil wrap Grey
12324 25 kg Pail Grey

DINITROL MASTER TOOL
310 ml Cartridge & 600 ml Foilwrap
Art. No. 1736500

DINITROL MASTER TOOL
310 ml Cartridge & 400 ml Foilwrap
Art. No. 1736600

INDUSTRIAL NITRILE GLOVES XL 10-P
Art. No. 1734100

Equipment

DINITROL PVC PA 283 02
Heat-curing PVC epoxy adhesive and sealant
DINITROL PVC PA 283 02 is a solvent-free, 1-component, cold-applied and heat-curing adhesive and sealant based on 
PVC epoxy. It serves as a seam sealant between sheet-metal butt joints and overlap joints (internal and external seams) 
on vehicle bodies, steel structures, machine components and add-on parts, for example.
The product is used before powder coating and cures with the lacquer in the oven.

 » No need to pregel the product before powder coating

 » Ideal for applications before powder coating

 » Solvent-free

 » Fast further processing 

 » OEM approval



Get advice on DINITROL PVC PA 283 02 now

We not only have the best product for your 
requirements, but also competent contacts for you – 
directly and personally. For a personal consultation, 
please send us an e-mail to info@dinol.com.

 
We look forward to hearing from you!



DINOL GmbH
Pyrmonter Straße 76
D-32676 Lügde
Tel. + 49 (0) 5281-98298-0
Fax +49 (0) 5281-98298-60
info@dinol.com
www.dinol.com
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